TABELA DOBORU SItY / BENDING CHART

Sita potrzebna do giecia materiatu pod katem 90° z oporem R=45Kg/mmq
Force required for 90° air bending of sheet metal with resistance R=45Kg/mmq
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T = Grubos$¢ materiatu - Sheet thickness =Szerokos¢ "V" - "V" width B =Minimalna dtugo$¢ krawedzi - Minimum flange length
= Promien wewnetrzny= Inside radius = Sita nacisku (t/m)= Applied force (t/m)

) Aluminium - Aluminium  R=20-25Kg/mmq
NAJCZESCIEJ STOSOWANE MATERIALY Stalczarna-Mildsteel  R=40-45Kg/mmq

MOST COMMON MATERIALS CHARACTERISTICS Stal nierdzewna - Stainless steel R=60-75Kg/mmq

OBLICZANIE SItY GIECIA F _T -2 R
CALCULATION OF FORCE FOR AIR BENDING

ZABIEGI NA MATERIALACH /| TREATMENTS ON MATERIALS

Narzedzia standardowe i specjalne sg hartowane indukcyjnie na czesciach zuzywalnych (52-55 HRC). Na zyczenie klienta
mozemy wykonac obrdbke przeciwzuzyciowa - azotowanie na narzedziach wykonanych ze stali 42CrMo4. Na narzedziach mozna
wykonac¢ obrébke antykorozyjng - cynkowanie.
Na zyczenie klienta mozliwe jest wykonanie obrébki niklowej w celu uzyskania efektu antykorozyjnego, ktéry utrzymuje
sie przez caly okres uzytkowania narzedzia.

Standard and special tools are induction hardened on wear parts (52-55 HRC). On request, we can make an antiwear-nitriding
treatment on the tools produced with 42CrMo4 steel. An anti rust-galvanized treatment can be made on tools.

Onrequest, it is possible to make a nichel-plating treatment to obtain an anti-rust effect which lasts for all the tool's life.
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. Stal C45 / Steel C45

Stal C45 hartowana indukcyjnie na czesciach zuzywalnych (52/55 HRC)

< Steel C45 induction hardened on wear parts (52/55 HRC

OBROBKA MATERIALOWA P 2/ )

MATERIAL TREATMENTS . Stal C45 hartowana i odpuszczana (R=80-85Kg/mmq) i hartowana indukcyjnie na cze$ciach zuzywalnych (52/55 HRC)
Steel C45 hardened (R=80-85Kg/mmg) and induction hardened on wear parts (52/55 HRC)

. Stal 42CrMo4 hartowana i odpuszczana (R=95-105Kg/mmq) oraz hartowana indukcyjnie na cze$ciach zuzywalnych (52/55 HRC)
Steel 42CrMo4 hardened (R=95-105Kg/mmq) and induction hardened on wear parts (52/55 HRC)



