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Maszyny prowadzone recznie, mobilne i stacjonarne

Maszyny Assfalg do frezowania, gratowania

fazowania i zaokraglania krawedzi

oraz do przygotowywania spoin spawalniczych

As do Metalu

MAGNESY MASZYNY OBROBKA SKRAWANIEM







assfalg

Pneumatyczne, prowadzone recznie frezarki do krawedzi stanowig idealne AS0 310
rozwigzanie przy gratowaniu krawedzi prostoliniowych i konturéw.

Dzieki niewielkiemu ciezarowi i ergonomicznej konstrukcji

. ASO 300
charakteryzuja sie tatwa obstuga.
Z prowadzeniem Krawedzie Frezowanie
recznym prostoliniowe Kontury promieni f u

)

AS0300: 1mm AS0300:1mm AS0300: 1mm
AS0310: 2 mm AS0310: 2 mm AS0310: 2 mm

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Fazowanie ptaskich przedmiotow ® Frezowanie absolutnie bez gratu ® Przestawne ptytki wieloostrzowe do
obrabianych ze stali o maks. 1.000 ® CzystaijakosSciowo stabilna obrébka promieni R1-R2 mm
N/mm?2, aluminium, mosiadzu, pojedynczych czesci i serii ® Tuleja oporowa dla cienkich blach
miedzi, plastiku, szkta ® Szybka wymiana przestawnych ptytek @ Talerzyk plastikowy chronigcy
akrylowego, drewna wieloostrzowych z weglikéw powierzchnie przed zarysowaniem
i zwielu innych materiatow spiekanych

@ Przystosowanie do systemu pracy

B Zakres dostawy
ciagtej

» Mozliwosc gratowania krawedzi
prostoliniowych i konturéw
® Klucz hakowy g 58 -65 mm
@ Klucz TorxT 9
® Wzorzec nastawny
» Obrobka otworéw od @=7 mm @ Gtowica frezujaca uzbrojona
w przestawna ptytke wieloostrzowa
® Waz sprezonego powietrza z kréécem
sprezonego powietrza
@ Instrukcja obstugi

» Do faz 45°izaokraglania
krawedzi

Dane techniczne ASO 300 © AS0310 ©

Silnik 0,15 m3/min. | 28 000 obr./min 0,4 m3/min | 13 000 obr./min
6 bar 6 bar

Maks. szerokos¢ fazy 1mm 2 mm

Prowadz3ce tozysko kulkowe min. g 6 mm min. g 11 mm
Gtowica frezujaca 45° 45°
ELE] 0,5 kg 1,8 kg
Nrartykutu 61881 20039




Kompaktowe i solidne prowadzone recznie frezarki do krawedzi

nadaj3 sie szczegdlnie do przygotowania spoin spawalniczych na duzych

powierzchniach przedmiotéw obrabianych, a zwtaszcza do frezowania

i Scinania zadzioréw na krawedziach prostoliniowych.

Z prowadze- Krawedzie
niem recznym prostoliniowe
)

AS0700:10 mm
AS0760-2: 20 mm

Zastosowanie
» Nadaje sie do intensywnej pracy
ciagtej z recznym posuwem

» Do przygotowywania spoin
spawalniczych

» Idealna do fazowania stali
i metali niezelaznych

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

@ tatwa regulacja fazy i kata

® Dobrze nadaje sie rowniez do
frezowania lub $cinania zadzioréw

@ Odporne na Scieranie, hartowane szyny
prowadz3ace

®@ Szyny prowadzace z rolkami
(tylko w przypadku ASO 760-2SP)

@ Stabilna konstrukcja odlewana z
ergonomiczna rekojescia

@ Idealna do obrabki stali i aluminium

Dane techniczne

Silnik

Moc

Maks. szerokos¢ fazy

Ustawianie kata
Szyny prowadzace

Wymiary
(d+. x szer. x wys.)

\WELE]
Nr artykutu

0,55 kW | 2900 obr./min

380 x 200 x 240 mm

AS0760-2

Opcje

@ CGratowarka do rur o Srednicy
zewnetrznej od 150 mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 i5mm

® Ctowica frezarska uzbrojona w
przestawne ptytki wieloostrzowe

@ Kabel elektryczny bez wtyczki

@ Instrukcja obstugi

AS0750 © AS0760-2 ©

1,5kW | 2900 obr./min
400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
10 mm 20 mm
15°-45° 15°-60°

hartowane wraz z rolkami
hartowane prowadzacymi
380 x 290 x 310 mm

15 kg 19,5 kg
10304 10670




Automatyczne frezarki do krawedzi spawalniczych CHP 21G s3 przeznaczone
do zastosowan stacjonarnych i mobilnych w przygotowywaniu spoin spawal-
niczych.

Zintegrowana bezstopniowa regulacja kata nachylenia CHP 21G umozliwia

tatwa i indywidualng regulacje kata fazowania w dowolnym momencie.

v

CHP 21G

]

7astosowanie Cechy charakterystyczne Zakres dostawy
@ Bezstopniowa regulacja kata ® Ruchomy wézek
® Mozliwa jest obrobka tarcza o srednicy @ 3 frezy (1juz zamontowany)
@350 mm ® 1zestaw kluczy do Srub: 24-27,30-32 i
» Przygotowanie spoin spawalnic- ® Przystosowana do systemu pracy 32-36 mm
zych w wersjach fazowania K, V, ciggtej ® 1zestaw kluczy imbusowych: 4, 6, 8i
X, Y ciecia ® Wysoka wytrzymatos$é do trudnych 14 mm
zastosowan przemystowych ® 1klucz dynamometryczny
@ Instrukcja eksploatacji

» Funkcjonalne w warsztacie i na
budowie.

» Idealna do fazowania stali i meta-
li niezelaznych Opcje

® Rolki z tworzywa sztucznego, aby

unikna¢ powstawania sladéw na
materiale

Dane techniczne CHP21C ©

Silnikr 3,0 kW
Moc 400V, 50 Hz

Maks. szerokos¢ skosu w kilku seriach 28 mm
Kat fazowania 20° bis 45°
Predkos¢ fazowania 1,7 m/min
Grubos¢ przedmiotu obrabianego 9 bis 40 mm
Szerokosc¢ arkusza min. 70 mm
Wewnetrzna Srednica rury @ min. 150 mm
Waga 450 kg
Nrartykutu 75133




Automatyczne frezarki do krawedzi moga z tatwoscig wykonywac duze skosy
spawalnicze pod katami 15° - 80°. Maszyny te s3 bardzo wytrzymate i wykazuja

swojg sprawnos¢ w kazdym materiale. Ekstremalnie wysoka trwatosé narzedzi

uzyskuje sie poprzez frezowanie z niska predkoscia obrotowa.

m

Mobilna

Stacjonarna

Zastosowanie

» Nadaje sie szczegdlnie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Uniwersalne zastosowanie do
wszystkich materiatow i do pracy

ciagtej

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

,7\ 8-
Sl éc

Krawedzie
prostoliniowe

at

Cechy charakterystyczne

Regulacja kata

® Bardzo dobra trwatos¢ narzedzi
i wydajnos¢ skrawania, nawet w
przypadku materiatéow
nierdzewnych

® tatwa regulacja w zaleznosci od
grubosci materiatu, kata nachylenia
i wysokosci roboczej

® Automatyczna regulacja posuwu w
zaleznosci od materiatu
od 0-1,4 m/min.

@ Stabilna konstrukecja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami

prowadzacymi
® Wysokos¢ robocza 800-980 mm

Dane techniczne

Maks. szerokos¢ fazy
Ustawianie kata

Automatyczne zasilanie
Grubos¢ przedmiotu

AS0900 ©
Silnik 4,0 kW | 750 obr./

8-60mm

assfalg

P

Opcje

® Regulacja predkosci obrotowej

@ Gtowica frezarska do obrébki zgrubnej
RC16

@ CGtowica frezarska WSX do przedmiotéw
obrabianych < 8 mm i mniejszych faz

® Wersja specjalna dla grubosci obrabianych
przedmiotow:
8-100 mm, 8-200 mm lub < 8mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

® Kabel elektryczny bez wtyczki

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego
(ASO 900 Plus-Bigger)

AS0 900 Plus @
4,0 kW | 750 obr./

AS0 900 Plus-Bigger ©

5,5 kW | 0-750 obr./
min
400V, 50/60Hz

8-60mm 4-100 mm

obrabianego

\VELE]

Nr artykutu

175 kg
42699 63133

215 kg 310 kg

64909




Przy uzyciu ASO 930 | ASO 930 Plus mozliwym staje sie rowniez frezowanie
strony czotowej i spodu przedmiotu obrabianego. Przedmiotu obrabianego
nie trzeba zatem odwracac. Ekstremalnie wysokga trwatos¢ narzedzi

uzyskuje sie poprzez frezowanie z niska predkoscig obrotowa.

ASO 930 Plus U

0 R
1
Krawedzie
Mobilna Stacjonarna prostoliniowe Regulacja kata

AS0 930 60 mm
ASO0 930 Plus: 74 mm

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Szczegodlnie do ciezkich, dtugich ® tatwaregulacja fazyikata ® Regulacja predkosci obrotowej
i wielkopowierzchniowych ® Automatyczna regulacja posuwu ® Gtowica frezarska do obrabki zgrubnej
przedmiotow obrabianych w zaleznosci od materiatu RC 16
0-1,2 m/min. @ Gtowica frezarska WSX do przedmiotow
® Solidna konstrukcja staliwna obrabianych < 8 mm i mniejszych faz
® Hartowany st6t roboczy z rolkami ® Wersja specjalna dla grubosci
prowadzacymi obrabianych przedmiotow:
® Wysokosc robocza 820-970 mm 8 -100 mm lub < 8 mm

Frezowanie czotowe i od spodu
pod katem 0° - 75° przy
szerokosciach frezowania

do 74 mm

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

®@ Kabel elektryczny bez wtyczki

@ Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego w przypadku
ASO0 930 Plus

Dane techniczne AS0930 @ ASO 930 Plus ©

Silnik 5,5 kW | 800 obr./min 5,5kW | 0-900 obr./min
7M0c 400V, 50/60Hz 400V, 50/60Hz
Maks. szerokos¢ fazy 59 mm 74 mm
Ustawianie kata 0°-60° 0°-75°

Grubos¢ przedmiotu obrabianego 8-60 mm 10-70 mm
\VELE! 205 kg 380 kg
Nr artykutu 60269 67019




Automatyczna frezarka krawedziowa ASO 910 po mistrzowsku frezuje powierzchnie
stopniowe czy tez usuwa warstwy platerowane. Dzieki swojej solidnej konstrukgji

maszyna osigga szerokos¢ frezowania do 50 mm i gtebokos¢ odsadzenia do 15 mm.

Maszyna ta jest wyjatkowa w tej kategorii wydajnosci i mocy.
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Mobilna Stacjonarna
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Krawedzie
prostoliniowe

Regulacja kata

Zastosowanie

» Nadaje sie szczegélnie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Frezowanie powierzchni
stopniowych lub lekkie fazowanie
pod katem 90° - 75° w stosunku
do pionu

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem przez dzwig lub w
wersji stacjonarnej

Cechy charakterystyczne

® Regulacja dosuwu w osiach Xi Z, jak
réwniez tatwa regulacja kata
fazowania

® Automatyczna regulacja posuwu w
zaleznosci od materiatu, od
0-1m/min.

@ Stabilna konstrukcja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami
prowadzacymi

® Wysokos¢ robocza 930-1.120 mm

Dane techniczne

Silnik

Moc

Maks. dosuw w osi X/Z
Ustawianie kata

Grubos¢ przedmiotu obrabianego
\WELE]

Nr artykutu

assfalg

-

AS0 910

6°0

Opcje

® W zaleznosci od ksztattu stopnia
mozna stosowac frezy czotowe, do
obrobki naroznikéw lub promieni

@ Specjalna konstrukcja dla wiekszych
grubosci blach

® Wersja specjalna dla grubosci
obrabianych przedmiotéw:
8-220 mm

® Rozszerzenie dosuwu w osi X do 100
mm

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 8 i 10 mm

@ Kabel elektryczny bez wtyczki

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego

ASO 910 ©

5,5kW | 0-900 obr./min
400V, 50/60 Hz

65 mm /15 mm

90°-75°

8-100 mm

390 kg

64247




Przy pomocy ASO 920 mozna efektywnie frezowa¢ najtrudniejsze skosy

spawalnicze. Ta automatyczna frezarka do krawedzi jest przekonujgca w tej

klasie wydajnosci.
30°
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Mobilna Stacjonarna

Zastosowanie

» Szczegdlnie nadaje sie do
ciezkich, dtugich
i wielkopowierzchniowych
przedmiotow obrabianych

Uniwersalne zastosowanie do
wszystkich materiatow i do pracy

ciagtej

Preferowana wersja mobilna na
wozkach rolkowych, ale takze z
podparciem dzwigowym lub w
wersji stacjonarnej

Krawedzie

prostoliniowe

Regulacja kata

Cechy charakterystyczne

@ tatwa regulacja fazy i kata

® Automatyczna regulacja posuwu i
predkosci obrotowej w zaleznosci od
materiatu od 0-1,2 m/min.

® Mozliwy dosuw w osi Z maks. 90mm

® Mozliwy dosuw w osi X maks. 90 mm

@ Stabilna konstrukcja ze staliwa,
hartowany stot roboczy z rolkami
prowadzacymi

® Wysokosc robocza 920-1.110 mm

Dane techniczne

Silnik

7M0c
Maks. dosuw w osi X/Z
Ustawianie kata
Grubos¢ przedmiotu obrabianego
\WELE]
Nr artykutu

AS0 920 v

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 810 mm

@ Kabel elektryczny bez wtyczki

® Instrukcja obstugi

® Automatyczne ustawianie grubosci
przedmiotu obrabianego

AS0920 ©

5,5kW | 0-900 obr./min
400V, 50/60Hz

90 mm mm

0°-35° wzgledem pionu
8-100 mm

420 kg

58725




assfalg

Gratowanie i fazowanie wiekszych przedmiotow staje sie tatwiejsze do
wykonania. Mozliwe jest rowniez zaokraglenie krawedzi w przypadku
stosowania przestawnych ptytek wieloostrzowych z promieniem. Regulacja
predkosci obrotowej jest bardzo przydatna przy obrobce aluminium lub stali

nierdzewne;.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata
ASO 650: 5mm ASO 650-WSL

ASO 650-WSL: 7 mm

Zastosowanie
» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 2 mm
» Czyste fazowanie, bez zadzioréw

» Nadaje sie do intensywnej pracy
ciggtej
Do przygotowywania spoin
spawalniczych

W przypadku krétkich lub
cienkich obrabianych
przedmiotow o grubosci ponizej

5 mm szyny prowadzace musza
zostac obrécone i wtozone z
uwzglednieniem 2 mm szczeliny
ciecia




Zalety

» Osiowa regulacja gtowicy
skrawajacej w celu
wykorzystania
przestawnej ptytki
wieloostrzowej

Regulacja fazy za pomoca Sruby
mikrometrycznej

Do ciagtego trybu pracy

ASQO 650:

Cechy charakterystyczne Opcje Zakres dostawy
® Stabilna konstrukcja odlewana z ® Automatyczne zasilanie ® Klucz imbusowy 4 mm
szuflada na wiéry ® Przestawne ptytki wieloostrzowe z @ Frez tarczowy KX/DL uzbrojony w
® Hartowane i szlifowane szyny promieniem R1,2-6 mm przestawne ptytki wieloostrzowe
prowadzace, odporne na scieranie @ Instrukcja obstugi

® Precyzyjne ustawianie wymiaréw
fazy za pomoca Sruby
mikrometrycznej

® Rozmaite, przestawne ptytki
wieloostrzowe do réznych
materiatow

® Dtuga zywotnos¢ dzieki
4-krawedziowym przestawnym
ptytkom wieloostrzowym
i skrawaniu obwodowemu

Dane techniczne AS0 650 © ASO 650-WSL @
Silnik 0,95 kW | 2 800 obr./min. 0,95 kW | 0-6 000 obr./min.
Moc 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 5mm VAulul
Ustawianie kata 45° 15°-45°
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 500 x 480 x 320 mm 600 x 500 x 320 mm
Waga 52 kg 60 kg

Nr artykutu 10229 10230 ASO 650-WSL




assfalg

Fazowanie cienkich blach, petnych materiatéw lub profili nie stanowi zadnego
problemu dla tej maszyny. Niezaleznie od tego, czy chodzi o mate czesci, czy
o wieksze sztabki, zawsze utrzymywana jest dobra jakos¢ frezowanej
powierzchni. To sprawia, ze s3 one nieodzowne w produkcji jednostkowe;j

i seryjnej we wszystkich zaktadach obrébki metalu.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe

Pozostate akcesoria znajda Panstwo
w naszym katalogu akcesoriow.

Zastosowanie

» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

Nadaje sie do stali maks. 1.000
N/mm2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, od plastiku
miekkiego do szkta akrylowego,
drewna i wielu innych

Gratowanie przedmiotéw
obrabianych az do
przygotowywania spoin
spawalniczych

Do fazowania bez pozostatosci
na krawedziach




Cechy charakterystyczne

Opcje

AS0 160-MSL z modutem posuwu i
podwoziem

® Ustawianie wymiaréw fazy za pomoca
sruby mikrometrycznej

® Regulacja predkosci obrotowej w
przypadku ASO 160-MSL

® Prosta wymiana narzedzi

® Prowadnica typu V dla idealnego
prowadzenia przedmiotow
obrabianych

® Hartowane i szlifowane szyny
prowadzace

® tagodna sita dosuwu skrawania

Dane techniczne

® Mobilne podwozie z duzymi kotami
gumowymi i zintegrowana szuflada na

wiory

®@ Automatyczny posuw do produkgji
seryjnej i obrébki materiatow ptaskich

® Prowadnica rolkowa typu V do
przedtuzania szyn prowadzacych

AS0O160-M ©

AS0O160-MSL ©

Silnik 1,5 kW | 2 800 obr./min. 1,5kW | 1.000-4.000 obr./min.
Moc 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 10 mm 10 mm
Ustawianie kata 45° 45°
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 450 x 380 x 400 mm 450 x 380 x 400 mm
Waga 64 kg 65 kg
Nrartykutu 35035 35141

Zalety

» Mozliwosc ,,fazowania na ostro",
tzn. mozna zastosowac
fazowanie 3 mmx45° na
przedmiocie o grubosci 3 mm

Drobne elementy mozna obrabiac
tatwo i szybko recznie

Dtuzsze przedmioty s3a fazowane
przy zastosowaniu posuwu
automatycznego

Stata, dobra jakos¢ powierzchni

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 5i6 mm

® Klucz Torx T 20

@ Blok aluminiowy do obrébki
powierzchni czotowych

@ Gtowica frezarska uzbrojona w
przestawne ptytki wieloostrzowe

® Rura wyrzucajaca wiory
(tylko w przypadku ASO 160-MSL)

@ Instrukcja obstugi

—
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Zamontowane przy naprezeniu tozyska wrzeciona nadaja KKF 4-SL wysoka
doktadnosé obrotéw. Moga zosta¢ zamontowane zaréwno frezy z petnych
weglikéw spiekanych, jak réwniez frezy z przestawnymi ptytkami

wieloostrzowymi, ktére charakteryzujg sie nadzwyczaj dtuga zywotnoscia.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

2

3
oD

Zastosowanie

» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaje sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosigdzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznychii
wewnetrznych

Automatyczny posuw dla
wiekszych przedmiotow
obrabianych




KKF 4-SL mit Unterwagen

Cechy charakterystyczne

Opcje

® Doktadne ustawianie wymiaréw fazy
za pomoca Sruby mikrometrycznej

®@ Kat fazy mozna zmieniac przy pomocy
frezow konturowych o réznych katach
wierzchotkowych

® Szybka wymiana narzedzia

@ Duzy wybér frezéw

@ Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowe;j

® Sto6t maszynowy ze stali hartowanej z
kré¢cem odciggowym

Dane techniczne

® Mobilne podwozie z duzymi
gumowymi kolami

@ Przystawka pryzmatyczna do krawedzi
prostoliniowych

® Ogranicznik

@ Pierscien prowadzacy do stosowania
spiczastych frezéw konturowych

® Odciag

® Automatyczne zasilanie

® Frez z przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi z prowadzacym
tozyskiem kulkowym od @ 10 mm

KKF 4-SL ©

Silnik 0,55 kW | 6 000-26 000 U/min
Moc 400V, 50-60 Hz
Maks. szeroko$¢ fazy 4 mm
Prowadzace tozysko .

kulkowe 117 ()5 0T
Wymiary (d+. x szer. x

wys.) 490 x 340 x 430 mm
Blat stotu 400 x 280 mm
Waga 55,8 kg
Nrartykutu CEELY]

Zalety

» Duzy stot podporowy

» Mozliwos¢ eksploatacji w pracy
ciagtej dzieki przektadni
paskowej

Wymiana frezu w ciggu kilku
sekund

» Z kréécem odciggowym

» Dosuw frezéw poprzez
rownolegte przemieszczanie
blatu stotu

Zakres dostawy

® Klucz do zacisku

@ Pierscien roboczy z otworem g 30 mm
® Zacisk 6 mm, 8 mm, 10 mm i 12 mm
® Nakretka

@ Instrukcja obstugi

KKF 4-SL
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Jest to nasza najmocniejsza frezarka do krawedzi i konturéw z najwiekszym
stotem. Wytrzymate frezy z przestawnymi ptytkami

wieloostrzowymi sg idealne do obrébki wiekszych i ciezszych przedmiotéw.

Krawedzie Frezowanie

Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 2 mm

» Nadaje sie do stali maks. 1.000
N/mm2, aluminium, mosiadzu,
miedzi, plastiku, od plastiku
miekkiego do szkta akrylowego,
drewna i wielu innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznych
i wewnetrznych




Cechy charakterystyczne

® Doktadne ustawianie wymiaréw fazy
za pomoca Sruby mikrometrycznej

®@ Kat fazowania mozna zmieniac za
pomoca réznych frezéw z
przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi

® Szybkai tatwa wymiana narzedzi

® Regulacja predkosci obrotowej

@ St6t maszynowy ze stali hartowanej z

kréécem odciggowym

Dane techniczne
Silnik
7Moc
Szerokosc fazy
Prowadzace tozysko kulkowe
Gtowica frezujaca
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Blat stotu
Waga
Nrartykutu

Opcje

® Mobilne podwozie z duzymi
gumowymi kotami

® Odciag

@ Ogranicznik

® Frez z przestawnymi ptytkami
wieloostrzowymi z prowadzacym
tozyskiem kulkowym od @ 10 mm

® Tuleja redukcyjna do 12 mm frezu do
gratowania z petnego weglika
spiekanego

@ Przestawne ptytki wieloostrzowe do
promieni R1,2-R6 mm

® Automatyczne zasilanie

KKF3-SL ©

1,5kW | 1000-7500 obr./min
400V, 50 Hz

5mm

min. g 6 mm
15°-90°

530 x 380 x 400 mm
520 x 330 mm
66,9 kg

551

Zalety

» Duzy stot

» Solidne frezy z przestawnymi
ptytkami wieloostrzowymi

» Do ciagtego trybu pracy

» Dosuw frezéw poprzez
rownolegte przemieszczanie
blatu stotu

» Z kréécem odciggowym

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 mm

® Klucz Torx

@ Pierscien oporowy do stosowania
pierscieni roboczych

@ Instrukcja obstugi

((GERE







CZY CHCA PANSTWO WIEDZIEC WIECE) ?

Chetnie Panstwu doradzimy.
Telefonicznie lub w trakcie osobistej wizyty.

T +48 884 953 555 T+48 501 699 942
grzegorz.rependa@br-tech.com.pl piotr.bula@br-tech.com.pl
[m] 3 % [m] I:l
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[x] ;| www.assfalg-metal.com

www.br-tech.com.pl

Assfalg GmbH

BuchstralRe 149
73525 Schwabisch Gmiind
Niemcy
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