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Gratowarki

Maszyny prowadzone recznie, mobilne i stacjonarne

Maszyny Assfalg do frezowania, gratowania

fazowania i zaokraglania krawedzi

oraz do przygotowywania spoin spawalniczych

As do Metalu

MAGNESY MASZYNY OBROBKA SKRAWANIEM







GLO-BURR

Wysokiej klasy i jakosci gratowarki reczne s3 ulubionym

narzedziem kompaktowym przy codziennej obrobce. Dzieki nim mozna

gratowac otwory, szczeliny i krawedzie. Do réznych zastosowan Uchwyt uniwersalny A - zestaw E
dostepne s3 odmienne ostrza. Ostrza obrotowe dopasowuja sie do konturu
przedmiotu obrabianego.
Mango Il
Z prowadzeniem Krawedzie
recznym prostoliniowe Kontury Uchwyt ostrza Uchwyt
(O] Ostrze (B, CIubE) + (TypB TypClubTypE) * (Mango Il lub uniwersalny uchwyt A)

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

» Gratowanie stalowych ® Lekkie i poreczne wykonanie ® Roézne uchwyty
przedmiotow obrabianych, ® tatwa obstuga ® R6zne mocowania ostrzy
ze stali nierdzewnej, @ Ostrza z powtoka lub bez ® Rozne ostrza
aluminiowych, mosieznych

oraz z tworzyw sztucznych Zakres dostawy

» Gratowanie krawedzi
prostoliniowych i konturéw ® Dostawa na sztuki lub w kompletach

Uchwyt
Dane techniczne Mangoll @  uniwersalnyA @ GLO-BURR @

Uchwyt ostrza

Ostrze

Maks. szerokos¢ fazy

Waga 0,08 kg 0,02 kg
Nr artykutu 63 63258

Uchwyt ostrza Ostrze

SetE Uchwyt E100 + E200 +
(Nrartykutu 87) uniwersalny A E300-

SetB Uchwyt
(Nrartykutu 84) uniwersalny A

B10 + B20




Kompaktowa gratowarka do blachy jest przystosowana do gratowania

prostoliniowych krawedzi blachy - gérnej i dolnej krawedzi

w jednym przejsciu.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Gratowanie prostoliniowych
krawedzi blachy po obu stronach
w jednym przejsciu

Mozliwe zastosowanie do matych
arkuszy blachy w pracy poziome;j
i duzych arkuszy w pracy
pionowe;j

Uniwersalna, do wszystkich
materiatéw o grubosci od 1do
5mm

Cechy charakterystyczne

® Stabilna, mobilna konstrukeja z blachy
z odciggiem

@® Sciernice tarczowe regulowane
pokrettem recznym

® Szyna ograniczajaca do regulacji
grubosci blachy

@ tatwa obstuga

® Regulacja predkosci obrotowej

Dane techniczne
Silnik

Wielkos¢ stotu

Moc

Maks. szerokos¢ fazy

Grubosé blachy

Wymiary (d+.xszer.xwys.)

Waga
Nr artykutu

assfalg

BKE 550

Pozostate akcesoria znajda Panstwo
w naszym katalogu akcesoriow.

Opcje

® Lamelowe tarcze szlifierskie do
stali lub stali nierdzewnej o ré6znych
wielkosciach ziarna

® Odciag pytu

Zakres dostawy

® Ogranicznik wzdtuzny

@ 2 szt. lamelowej tarczy szlifierskiej
@ Krociec odciggowy

@ Instrukcja obstugi

BKE 550 ©

0,2 kW | 1400 + 2 800 obr./min
550 x 160 mm

400V, 50 Hz

Tmm

1-5mm

550 x 380 x 400 mm

38 kg

45373




Ich specjalnoscia jest usuwanie zadziorow po cieciu pit3 i zgrubnych
zadzioréw, dzieki czemu przedmioty moga by¢ dalej obrabiane i s3
bezpieczne w obchodzeniu sie z nimi. Szybkie i ekonomiczne szlifowanie
krawedzi uzyskuje sie za pomoca wytrzymatych Sciernic lamelowych,

borazonowych (CBN) lub diamentowych.

AF 165

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Opcje

® Powiekszenie stotu
@ Odciag pytu

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 3 mm

® Prosta obstuga
® Nieskomplikowana wymiana narzedzi
@ Bezstopniowe ustawianie katéw skosu @® Sciernice lamelowe do stali lub stali
® Hartowane szyny prowadzace nierdzewnej o roznych wielkosciach
@ Czyste miejsce pracy dzieki ziarna
mozliwemu odciggowi ® Sciernice borazonowe (CBN)
i diamentowe

» Nadaje sie do stali, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych.

Do stali hartowanych -Sciernice

borazonowe (CBN) Zakres dostawy

Do weglikéw spiekanych - @® Sciernica lamelowa ze specjalnym
sciernice diamentowe spoiwem

® Krociec odciagowy

@ Instrukcja obstugi

ooz

Dane techniczne AF 165 ©
Silnik 0,37 kW | 2800 obr./min

Wielkos¢ stotu

Moc

Maks. szerokos¢ fazy
Sciernica lamelowa
Wymiary (d+.xszer.xwys.)
Masa

Nrartykutu

180 x 370 mm
400V, 50/60 Hz
Tmm

2165 mm

370 x 520 x 320 mm
25 kg

19281




Szlifierki te s3 odpowiednie do precyzyjnego gratowywania i fazowania

krawedzi prostoliniowych na twardych materiatach. S3 one dostepne

z urzadzeniem do szlifowania na mokro lub z odciggiem pytu.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Hartowane i twarde materiaty
o twardosci pomiedzy 40-65 HRC

&

Cechy charakterystyczne

® Stabilna konstrukcja ze Sruba
regulacyjna Sciernicy

® Chtodzenie woda Sciernicy
i przedmiotu obrabianego

® Pryzmat V z mikrometryczna regulacja
kata fazowania

@ Osiowa regulacja ustawienia Sciernicy

@ Stabilna, stozkowa Sciernica
2-strefowa do wydajnego zbierania
materiatu

Dane techniczne

assfalg

KSM 130

Opcje

® Mobilne podwozie

@ Odciag pytu
(tylko w przypadku KSM 125)

Zakres dostawy

® Akcesoria standardowe

@® Sciernica

@ Instrukcja obstugi

® Kraciec odciggowy (tylko w przypadku
KSM 125)

® Wanna wodna i pompa
(tylko w przypadku KSM 130)

KSM 125 © KSM130 ©

Silnik

Moc

Vc

maks. szerokos¢ fazy
Sciernica stozkowa
Wymiary (d+. x szer. x wys.)
\WELE]

Nrartykutu

0,75 kW | 2 890 obr./min
400V, 50/60 Hz

700-1100 m/min

5mm

@ min. 80 mm, maks. 125 mm
640 x 300 x 400 mm

85 kg

15930

0,75 kW | 2 890 obr./min
400V, 50/60 Hz

700-1100 m/min

5mm

@ min. 80 mm, maks. 125 mm
700 x 650 x 400 mm

85 kg

60715




Te gratowarki te sg prostymi i stabilnymi maszynami stotowymi z
pryzmatycznymi saniami przesuwnymi do racjonalnej i precyzyjne;j

obrébki krawedzi wzdtuznych na matych i na najmniejszych detalach.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie

» Fazowanie bez zadzioréw matych
precyzyjnych elementow o
grubosci od 1Tmm

Frezy wykonane z weglikow
spiekanych do wszystkich
niehartowanych przedmiotow
przeznaczonych do obrébki

Borazonowa (CBN) $ciernica

trzpieniowa do stali hartowane;j

Diamentowa sciernica do
weglikéw spiekanych i szkta

Cechy charakterystyczne

® Precyzyjne fazowanie do 2 mm
chronigce powierzchnie (brak
zarysowan na przedmiocie
obrabianym!)

® tatwa obstuga

® Szybka wymiana narzedzi

® Regulacja predkosci obrotowej do
obrébki réznych materiatow

® tozyskowane, przesuwane szyny do
frezowania bez zgrzytow

Dane techniczne

Silnik

7Moc
Maks. szerokos¢ fazy
Wymiary (d+. x szer. x wys.)
\WELE]
Nrartykutu

Speedy Prisma 210-PSL

Opcje

@ Kréciec odciagowy
® Odciag

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 2,5 mm
® Frez katowy krazkowy symetryczny
@ Instrukcja obstugi

Speedy Prisma 210-PSL ©

0,14 kW | 10 000-30 000
obr./min

230V, 50 Hz

2mm

320 x 200 x 180 mm
8,5 kg

46069




assfalg

FS 5 jest stabilna i niezwykle ekonomicznga frezarka do krawedzi
z gtowica skrawajaca. Mozna szybko fazowac proste krawedzie przedmiotu
obrabianego w ksztatcie prostopadtoscianu. Prowadnice mozna odkrecié

w celu wymiany ptytek wieloostrzowych.

Krawedzie
Stacjonarna prostoliniowe -

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Zakres dostawy

» Minimalna grubos¢ przedmiotu ® tatwa obstuga ® CGtowica frezarska uzbrojona w
obrabianego wynosi 3mm @ Stabilne szyny prowadzace przestawne ptytki wieloostrzowe
® Szybka wymiana gtowicy skrawajacej @ Szuflada na wiéry

Czyste fazy, b dzioré ; \ . ) . .
zyste fazy, bez zadziorow w i przestawnej ptytki wieloostrzowej @ Instrukcja obstugi

jednym cieciu

Nadaje sie do prawie wszystkich
materiatow

Cykl pracy ok.30% /h

Dane techniczne FS5 @

Silnik 0,37 kW | 2 800 obr./min.
Moc 230V, 50/60 Hz

Maks. szerokos¢ fazy 3mm
Ustawianie kata 45°
Wymiary (d+. x szer. x wys.) 400 x 325 x 170 mm
Waga 19 kg
Nrartykutu 41408




Stabilna i prosta frezarka jest przeznaczona jest do gratowania

i frezowania krawedzi matych i duzych przedmiotéw o grubosci od 2 mm.
Dzieki zoptymalizowanemu wspétdziataniu gtowicy skrawajacej

i przestawnej ptytki wieloostrzowej, maszyna zapewnia bezproblemowsa,
czysta i stata wydajnos¢ fazowania do 3 mm x 45° w jednym przejsciu

obrébczym.

Krawedzie

Stacjonarna prostoliniowe

Zastosowanie Cechy charakterystyczne

» Dla atrakcyjnych wizualnie ® Zdefiniowana regulacja fazy za
faz 45° pomoca Sruby mikrometrycznej
® Bezwysitkowe fazowanie dzieki
niskiemu naciskowi przy skrawaniu
@ Stabilna konstrukcja z szuflada na
» Dtuzsza zywotnos¢ narzedzi i widry
wyzsze bezpieczenstwo pracy ® Hartowane i szlifowane szyny
dzieki automatycznemu prowadzace, odporne na scieranie
posuwowi przedmiotow ® Duzy wybdr przestawnych ptytek
obrabianych wieloostrzowych do réznych
materiatow

» Uniwersalna, do intensywnej
pracy ciagtej

Dane techniczne
Silnik

Moc

Maks. szerokosé fazy
Ustawianie kata

Wymiary (d+. x szer. x wys.)
WWELE]

Nrartykutu

ASO 850-K z podwoziem

Opcje

® Mobilne podwozie

® Automatyczne zasilanie

@® Sciernica korundowa lub borazonowa
(CBN) do przedmiotow hartowanych

@ Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej 0-10 000 obr./min

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 4 i 8 mm
@ Instrukcja obstugi

ASO 850-K ©

0,75 kW | 0-6000 obr./min.
230V, 50/60 Hz

5mm

45°

640 x 450 x 540mm
57 kg

67273



assfalg

Stacjonarne frezarki do krawedzi i konturéw doskonale nadaja sie do obrébki
elementéw prostokatnych i okraggtych o ptaskich konturach wewnetrznych
i zewnetrznych. S3 to kompaktowe i poreczne urzadzenia stotowe, ktére

idealnie nadaja sie do stosowania réwniez obok maszyn CNC.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Do precyzyjnego gratowania
i fazowania krawedzi
wewnetrznych i zewnetrznych
na przedmiotach ptaskich

Nadaj3 sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosi3dzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Przystosowana do pracy
dtugotrwatej




Cechy charakterystyczne

Speedy Kontur 320-KSL
z ogranicznikiem

Opcje

® tatwa obstuga

® Szybka wymiana narzedzia

® Regulacja predkosci (tylko w
przypadku Speedy Kontur 270-KSL
i Speedy Kontur 320-KSL)

® Kat faz skoséw mozna zmieniac przy
pomocy frezéw konturowych o réznych
katach wierzchotkowych

Dane techniczne

Speedy Kontur 270-K ©

® Prowadzacy frez palcowy, frez
promieniowy i fazujacy z prowadzacym
tozyskiem kulkowym

® Nasadka typu V do obrébki krawedzi
prostoliniowych

® Zestaw do usuwania resztek materiatu
w celu frezowania przy odcinaniu
srodkowej resztki materiatu po
toczeniu czotowym maks. @ 1,5 mm

® Kraciec odciggowy

® Odciag z automatyka zataczania

®@ Wersja specjalna do obrébki stali
nierdzewnej

Speedy Kontur 270-KSL ©

Speedy Kontur 320-K ©

Zalety

» Idealne do fazowania do
1mm x 45°

Odpowiednie do obrébki matych i
srednich przedmiotow

Krétkie czasy przezbrojenia z
maksymalng elastycznoscia

Mocowanie w punkcie zerowym

Zakres dostawy

® Klucz imbusowy 2,5 mm

@ Ogranicznik

® Frez z petnego weglika spiekanego @ 6,
z wierzchotkiem ostrym

@ Instrukcja obstugi

@ Kabel do urzadzen nieemitujacych
ciepta

@ Pierscien roboczy z otworem g 8 mm

Speedy Kontur 320-KSL @

Silnik 0,14 kW 0,14 kW 0,14 kW 0,14 kW
21000 obr./min 12.000-32.000 obr./min. 21000 obr./min 12.000-32.000 obr./min.

Moc 230V, 50 Hz 230V, 25-75Hz 230V, 50 Hz 230V, 25-75 Hz

Maks. szeroko$¢ fazy 2mm 2mm 2mm 2mm

Prowadzace tozysko ] ; n .

Yallk@ra min. @3 mm min. @ 3 mm min. g 3 mm min. @3 mm

Wymiary

(dF. x szer. x wys.) 270 x 170 x 120 mm 270 x 170 x 130 mm 320 x 200 x 140 mm 320 x 200 x 140 mm

Waga 8,6 kg 9 kg 12 kg 13 kg

Nrartykutu 1011 1053 961 EEL




Krawedzie prostoliniowe, otwory, otwory podtuzne i réwki sa fazowane precyzyijnie,
szybko i tatwo. Nasadka typu V do obrébki krawedzi prostoliniowych stanowi

dopetnienie catego pakietu. Maszyny te s3 wielkim pomocnikiem za niewielka cene.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

al 21 7

Zakresy zastosowan

» Minimalna grubosc przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

» Nadaja sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosigdzu, miedzi, plastiku, od
plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznychii
wewnetrznych

Nie do pracy ciagtej, gdyz
zastosowano silnik ze szczotkami
grafitowymi i mozna
eksploatowac w systemie 50 % /h

Odciag tylko przy uzyciu
nasadki typu V

assfalg




Cechy

® Kompaktowe, poreczne
urzadzenie stotowe, do stosowania
obok frezarki i tokarki CNC

@ Precyzyjna regulacja wymiaréw
LEYAY

® Regulacja predkosci obrotowej do
obroébki réznych materiatow

@ Kat faz skoséw mozna zmieniaé
przy pomocy frezéw konturowych o
roznych katach wierzchotkowych

® Szybka wymiana narzedzi

Dane techniczne

KKE 1 (bez nasadki)

Opcje

® Nasadka pryzmatyczna do krawedzi
prostoliniowych

@ Palec prowadzacy do stosowania
spiczastych frezéw konturowych

® Odciag z automatyka zataczania (tylko
w przypadku KKE 2)

KKE1 © KKE2 ©

0,6 kW | 8 000 -24 000 obr./

0,6 kW | 8 000 -24 000 obr./

Silnik i min
Moc 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
Maks. szerokos¢ fazy 3 mm 3 mm
Prowadzace tozysko - .

Vi@ min. @ 3 mm min. @ 3 mm
Wymiary

(dt. x szer. xwys.) 300 x 250 x 320 mm 300 x 250 x 360 mm
Waga 21,3 kg 24,2 kg
Nrartykutu 22129 29642

Zalety

» Idealne do fazowania
2 mm x 45°

» Mozna fazowac i zaokragla¢
kontury wewnetrzne i
zewnetrzne

» Doktadnos¢ wymiarowa dzieki
prowadnicy na tozyska kulkowe
lub linijce prowadzacej

» Brak sladéw po drganiach
obrébczych

Zakres dostawy

@ Ogranicznik, klucz nasadowy 17 mm,
nakretka, klucz
imbusowy 3, zacisk 8 6 mm

® Klucz ptaski 14 mm

@ Pierscien roboczy z otworem g 8 mm

® Pryzmat z kréécem
odciagowym, pierscien roboczy z
otworem ¢ 12 mm, zacisk g 8 mm,
klucz imbusowy 5 mm (tylko w
przypadku KKE 2)

@ Instrukcja obstugi

. @
o &

)y

KKE 2 (z nasadka
typu V)



assfalg

Mata, kompaktowa gratowarka frezuje lub zaokragla krawedzie

doktadnie, bezpiecznie i z tatwoscia. Pozostawia fazy i promienie bez sladéw
po drganiach obrébczych na obrabianych przedmiotach prostokatnych

i okragtych wykonanych z r6znych materiatoéw. Jej uniwersalnos¢ czyni

ja wyjatkowym.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe Kontury promieni Regulacja kata

Zakresy zastosowan

» Minimalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 1 mm

Nadaje sie do stali, stali
hartowanej, aluminium,
mosiadzu, miedzi, plastiku,

od plastiku miekkiego do szkta
akrylowego, drewna i wielu
innych

Fazowanie lub zaokraglanie
konturéw zewnetrznych
i wewnetrznych

» Do pracy ciagtej




Cechy charakterystyczne

Zalety

» Silnik bezszczotkowy do procy
ciagtej

Wymiana frezu w ciggu kilku
sekund

» Mocowanie w punkcie zerowym

» Z kréécem odciggowym

ASO 600-ASL z
ogranicznikiem

® Kompaktowe, poreczne urzadzenie
stotowe, do stosowania obok frezarki i
tokarki CNC

@ Precyzyjna regulacja wymiaréw fazy

® Kat faz skoséw mozna zmieniac przy
pomocy frezéw konturowych o réznych
katach wierzchotkowych

® Szybka wymiana narzedzi z
mocowaniem w punkcie zerowym

® Stot ze stali hartowanej z kréécem
odciggowym

Dane techniczne

Opcje Zakres dostawy
® Nasadka do krawedzi prostoliniowych ® Ogranicznik
@ Pierscien prowadzacy do stosowania @ Klucz ptaski17
spiczastych frezéw konturowych @ Pierscien z otworem ¢ 12 mm
® Odciag z automatyka zataczania ® Zacisk 8 6 mm
® Frezy specjalne na zaméwienie ® Nakretka

@ Instrukcja obstugi

ASO 600-ASL ©

Silnik

0,25 kW | 9.000-21.000 obr./min

Moc

230V, 50/60 Hz

Maks. szerokos¢ fazy

ERulul

Prowadzace tozysko kulkowe

min. @3 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

280 x 300 x 205 mm

Waga

21,3 kg

Nrartykutu

68674

ASO 600-ASL



assfalg

Gratowarka, przyjazna dla uzytkownika maszyna do usuwania zadzioréw, odpowiednia do
réznych proceséw obrébki, takich jak szlifowanie, gratowanie, zaokraglanie krawedzi i
polerowanie powierzchni metalowych.

Ramie obrotowe moze obracac sie 0 180° i umozliwia jednoczesne zamontowanie dwéch Sciernic
obrébczych. Maszyna jest wyposazona w system prézniowy, ktoéry mocuje obrabiany detal do

stotu.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Szlifowanie, gratowanie,
zaokraglanie krawedzi i
polerowanie detale ze stali
nierdzewnej, stali, miedzi,
mosiadzu i aluminium na przyktad
czesci obrabiane laserowo,
ttoczone i wycinane plazma

Procesy
obrobki




M1 -Surfacer

Cechy charakterystyczne

@ System mocowania prézniowego

® Mozna zatozy¢ 2 gtowice szlifiers-
kie jednoczesnie

® Obracana gtowica szlifierska 180°

® tatwos¢ w uzyciu dzieki recznym i
ergonomicznym uchwytom

® Wybar 5 narzedzi szlifierskich /
dostepne szczotki garnkowe

Technische Daten

Moc

Grubos¢ arkusza

Min. wymiary arkusza

Blat roboczy

Maks. Szerokos¢ arkusza
Maks. Dtugos¢ arkusza
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
\WELE]

Nrartykutu

Opcje

® Usuwanie zuzla: Usuwanie gratéw na
powierzchni materiatu.

® Cratowanie

® Zaokraglanie krawedzi

®@ Satynowanie: Uszlachetnianie
powierzchni

® Usuwanie warstwy tlenkéw

@ Instalacja odciggowa

Zalety

» W jednej maszynie mozliwe s3 5
procesy obrobki

» Jednoczesny montaz 2 Sciernic
obrébczych

» Mozna obrabiac wiele detali

» Sciernice oszczedzajace czas, a
takze wymiana szczotek

Zakres dostawy

@ Instalacja odciggowa

M1 Surface ©

400V, 50/60 Hz
3-200 mm

80x 80 mm

1300 x 800 mm

800 mm

1500 mm

1300 x 800 x 1750 mm
600 kg

75152




assfalg

Nasze maszyny typu TF do gratowania i zaokraglania krawedzi umozliwiajg optymalna obrobke
powierzchni az do perfekcyjnego wykonczenia powierzchni w procesie szlifowania na sucho.
Przelotowe maszyny do gratowania s3 dostepne w 3 réznych szerokosciach przelotu. Posiadaja
one rézne zakresy wydajnosci, ktére moga by¢ zgodnie z zasada modutowg indywidualnie
dostosowane i skonfigurowane do wymagan klienta.

Niezaleznie od materiatu mozna obrabiac zarowno mate, jak i wielkopowierzchniowe elementy

lub przedmioty z blachy. Instalacje te wykazujg tym samym najlepsza mozliwg elastycznosc w
obrébce blach.

Krawedzie Frezowanie
Stacjonarna prostoliniowe promieni Regulacja kata

Zastosowanie

» Mozna je stosowac do stali, stali
nierdzewnej, aluminium i
wszystkich powszechnie
stosowanych materiatow

Réwniez dla matych elementow
od 2 mm

Jednolita obrébka wszystkich kon-
turéw wewnetrznych i zewnetrzn-
ych 360° ze wszystkich kierunkow

Proces

Do elementéw wykrawanych,

wycinanych laserem, plazma lub gratowa nia

strumieniem wody
Module
1Modut - Usuniecie zuzla
2 Modut - Gratowywanie
3 Modut - Usuwanie tlenkéw
4 Modut - Zaokraglanie krawedzi
5 Modut - Satynowanie

6 Modut - Polerowanie

*Moduty moga by¢ instalowane
pojedynczo lub w kombinacji.



Cechy charakterystyczne

@ Elektropneumatyczna regulacja
drgan

® Automatyczny laserowy pomiar
grubosci obrabianego elementu

® Czysto magnetyczne - magnet-
yczne i prézniowe - oraz czysto
prézniowe systemy mocowani

@ Operator maszyny instynktownie
podaza za interfejsem uzytkownika

® Posuw materiatu odbywa sie za
pomoca przenosnika tasSmowego

Dane techniczne

Opcje

® Usuwanie zuzla: Usuwanie ciezkiego
zuzla

® Cratowanie: Usuwanie gratéw na
powierzchni materiatu.

® Usuwanie tlenkéw

®@ Zaokraglanie krawedzi: Promien do 2
mm

@ Satynowanie: Uszlachetnianie powier-
zchni

@ Polerowanie: Dla gtadkiej i btyszczacej
powierzchni

TF Surface ©

Moc 400V, 50/60 Hz
Grubos¢ materiatu 0-120 mm
Max. szeroko$¢ materiatu 650/1000/1300 mm
min. Wielkos¢ elementu 50 x50 mm
Predkos¢ przenoszenia 0,5-0,8 m/min
Nr artykutu Auf Anfrage

Zalety

» Rozne spektrum wydajnosci
dzieki indywidualnej adaptacyjnej
zasadzie modutowej

» Usuwanie podniesionych gratow i
odpryskow

» Automatyczne prowadzenie
obrabianego przedmiotu

» Mozliwos¢ obrébki réznych
grubosci materiatu

Zakres dostawy

@ Bieznia rolkowa
@ Instalacja odciggowa







CZY CHCA PANSTWO WIEDZIEC WIECE) ?

Chetnie Panstwu doradzimy.
Telefonicznie lub w trakcie osobistej wizyty.

T+48 884 953 555 T+48 501 699 942

grzegorz.rependa@br-tech.com.pl piotr.bula@br-tech.com.pl
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